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2 TELE-VENDAS
T_REBI 38 3435-1010

REBITES DO BRASIL rebibras@rebibras.com.br

CATALOGO DE PRODUTOS

Os produtos REBI sdo desenvolvidos dentro das normas estabelecidas pelos érgdos competentes.
Exceléncia em qualidade com objetivo de satisfagdo total de nossos clientes é regra indispensdvel em todos os
processos da empresa, desde a compra da matéria-prima até a entrega do produto acabado.

Confira a seguir os produtos que a REBI disponibiliza.

REBITES AUTOMOTIVOS PARA LONAS DE FREIO

Os Rebites Rebibras sdo produzidos em:

ALUMINIO LATAO COBRE
FERRO FERRO FERRO
BICROMATIZADO LATONADO COBREADO

€

Os tipos de cabeca podem ser classificados da seguinte forma:

PLANA - RETA CHANFRADA - SEMI-CONICA CONICA - ESCARIADA
(Padrao Mercedes Benz) (Padrao Scania, VW e Ford) (Padrao VOLVO)
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ESPECIFICACOES TECNICAS

Produto Diimetra ng}ir:;l;o E%;:;sesgu; ’ F[J:aom(?lt]:?l) Altura Furo Comr.
(mm) @d || (mm) @D || (mm)-H 2d1 (mm)-L1 |f (mm)-L

3,2X6,0 ST| 320 6,0 1,0 2,00 2,50 6,00

2D 04 X 04 ST| 357 7,7 1,1 2,00 4,50 6,35

04 X 05 ST| 357 7.7 1,1 2,00 4,50 7,93

1500 04 X 06 ST| 357 7,7 1,1 2,00 4,50 9,52

04 X 07 ST| 357 7,7 1,1 2,00 4,50 11,11

136° 05 X 04 ST| 357 9,5 1,1 2,00 4,50 6,35

D <ﬁ 47 05 X 05 ST| 357 9,5 1,1 2,00 4,50 7,93

05 X 06 ST| 357 9,5 1,1 2,00 4,50 9,52

05 X 07 ST| 357 9,5 1,1 2,00 4,50 11,11

13 ! 07 X 06 ST| 476 9,5 1,1 3,00 5,00 9,52
N & L 07 X 07 ST| 476 9,5 11 3,00 5,00 11,11
'R 07 X 08 ST| 476 9,5 1,1 3,00 5,00 12,70

47 . N 07 X 10  ST| 476 9,5 11 3,00 5,00 15,87
[ ! 07 X 12 ST| 476 9,5 1,1 3,00 5,00 19,05

2d ‘P 08 X 08 ST| 476 12,2 1,1 3,00 5,00 12,70
— ~<— 08 X 10 ST| 476 12,2 1,1 3,00 5,00 15,87

08 X 12 ST| 476 12,2 1,1 3,00 5,00 19,05

— ﬁdL 08 X 14 ST| 476 12,2 1,1 3,00 5,00 22,22

08 X 16 ST| 476 12,2 1,1 3,00 5,00 25,40

10 X 08 ST| 620 12,2 1,2 4,00 7,50 12,70

10 X 10 ST| 620 12,2 1.2 4,00 7,50 15,87

10 X 12 ST| 620 12,2 1,2 4,00 7,50 19,05

10 X 14 ST| 620 12,2 1.2 4,00 7,50 22,22

10 X 16 ST| 620 12,2 1,2 4,00 7,50 25,40

13 X 10 ST| 775 15,1 1,4 5,00 7,50 15,87

13 X 12 ST| 7,75 15,1 1,4 5,00 7,50 19,05

13 X 14 ST| 775 15,1 1,4 5,00 7,50 22,22

13 X 16 ST| 7,75 15,1 1,4 5,00 7,50 25,40

10X10VOLVO ST| 6,20 12,2 15 4,00 7,50 15,87

10X 12VOLVO ST| 6,20 12,2 15 4,00 7,50 19,05

10X 14VOLVO ST| 6,20 12,2 15 4,00 7,50 222

10X 16 VOLVO ST| 6,20 12,2 15 4,00 7,50 25,40

10X 14 REFOR ST| 6,20 12,2 2,5 4,00 7,50 20

10X 16 REFOR ST| 6,20 12,2 2,5 4,00 7,50 25,40

*Produtos Semi-tubular e Volvo Semi-tubular disponiveis em todos os Materiais (Aluminio, Latdo, Cobre,
Ferro Bicromatizado, Ferro Latonado e Ferro Cobreado).

*Produtos Reforcado Semi-Tubular disponiveis somente em Aluminio.

*Produtos Volvo Semi-Tubular, conforme desenho acima, o &ngulo da cabega muda de 150° para 120°.
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. Tamanho Espessura
m Produto (mﬁg‘g’g Cabeca CI:lbega (Cnt:m;) rL
(mm) 2D (mm) - H
04 X 04 M 3,57 7.7 1,1 6,35
04 X 05 M 3,57 7.7 1,1 7,93
,\c§ 04 X 06 M 3,57 7.7 1,1 9,52
,\q‘j’ < oD = 04 X 07 M 3,57 7,7 1,1 11,11
05 X 04 M 3,57 9,5 1,1 6,35
< * \l; 05 X 05 M 3,57 9,5 1,1 7,93
- J 05 X 06 M 3,57 9,5 1,1 9,52
¥ T 4& 05 X 07 M 3,57 9,5 1,1 11,11
07 X 06 M 4,76 9,5 1,1 9,52
4 ! 07 X 07 M 4,76 9,5 1,1 11,11
07 X 08 M 4,76 9,5 1,1 12,70
‘L ) 07 X 10 M 4,76 9,5 1,1 15,87
07 X 12 M 4,76 9,5 1,1 19,05
08 X 08 M 4,76 12,2 1,1 12,70
08 X 10 M 4,76 12,2 1,1 15,87
=l od = 08 X 12 M 4,76 12,2 1,1 19,05
08 X 14 M 4,76 12,2 1,1 22,22
08 X 16 M 4,76 12,2 1,1 25,40
10 X 08 M 6,20 122 1,2 12,70
10X 10 M 6,20 12,2 1,2 15,87
10X 12 M 6,20 12,2 1,2 19,05
10X 14 M 6,20 12,2 1,2 22,22
10 X 16 M 6,20 12,2 1,2 25,40
13X 10 M 7,75 15,1 1,4 15,87
13X 12 M 7,75 15,1 1,4 19,05
13X 14 M 7,75 15,1 1,4 22,22
13 X 16 M 7,75 15,1 1,4 25,40
10 X 10 VOLVO M 6,20 12,2 1,5 15,87
10 X 12 VOLVO M 6,20 12,2 1,5 19,05
10 X 14 VOLVO M 6,20 12,2 1,5 o0
10 X 16 VOLVO M 6,20 12,2 1,5 25,40
10 X 14 REFOR M 6,20 12,2 25 22,22
10 X 16 REFOR M 6,20 12,2 25 25,40

*Produtos disponiveis somente em Aluminio.

*Produtos Volvo Macico, conforme desenho acima, o éngulo da cabe¢ca muda de 12° & 15° para 30°.

Produto (mm) 24 Cabega Cabega Furo (mm) (mm) L
(mm) @D (mm) -H @d1

08 x 12 B 7,75 15,1 1,1 5,30 12,00
08 X 15 B 7,75 15,1 1,1 5,30 15,00
= oD = 08 X 16 B 7,75 15,1 1,1 5,30 16,00
08 X 18 B 7,75 15,1 1,1 5,30 18,00
‘ T i] 08 X 20 B 7,75 15,1 1,1 5,30 20,00
N - ' 08 X 22 B 7,75 15,1 1,1 5,30 22,00
1{, 08 X 25 B 7,75 15,1 1,1 5,30 25,00
T 10 X 08 B 6,20 12,2 1,1 4,55 12,70
\ 10X 10 B 6,20 12,2 1,1 4,55 15,87
— 10X 12 B 6,20 12,2 1,1 4,55 19,05
10X 14 B 6,20 12,2 1,1 4,55 22,22
10X 16 B 6,20 12,2 1,1 4,55 25,40
10 X 10 VOLVO  TB 6,20 12,2 1,1 4,55 15,87
od = . 10 X 12 VOLVO  TB 6,20 12,2 1,1 4,55 19,05
2d1 10 X 14 VOLVO TB 6,20 12,2 1,1 4,55 22,22
= 6,3X14,3VOLKS TB 6,30 12,2 1,1 4,55 14,30

*Produtos disponiveis em Latéo, Cobre, Ferro Bicromatizado, Ferro Latonado e Ferro Cobreado.
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-~ REBITAGE

Apresentamos varios passos, estabelecendo um procedimento correto de rebitagem para
veiculos pesados. *Certificar-se da geometria do patim de freio, quando as distor¢oes como:
empenamento da base, quebra da solda entre nervura e base e didmetros dos furos.
*Confirmar assentamento entre lona e patim. Folga de 0,25 mm é 0 méaximo aceitavel entre a
lona e o patim. * Os rebites deverao estar com o didmetro da haste, tamanho da cabega, forma,
comprimento e materiais corretos. Possuimos um catalogo, onde recomendamos o tipo ideal
de rebite conforme especificagoes das montadoras. * Aconselhamos o uso de rebites de latao
ou ago latonado tubulares devido as suas propriedades mecanicas de resisténcia, dilatacao e
refrigeragao. *Revise o patim antes da rebitagem, trocando as pecas com defeito.

Folga entre Lona e Patim
nao deve exceder 0,25 mm
em ambas as extremidades Folga entre Lona e Patim
nao deve exceder 0,25 mm

em ambos os lados

Folga entre Lona e Patim
nao deve exceder 0,64 mm
entre as nervuras
em ambos os lados

A méquina de rebitagem deve ter condigoes de controlar a pressao exercida sobre o rebite. O
acionamento pode ser hidraulico ou pneumético, verifique as condigdes do pungéo sendo que
seus cantos devem ser vivos, nao em forma de raio. Neste caso, retrabalhe ou substitua o
mesmo.

Cantos devem
ser vivos,
nao abaluado:

@@

CERTO

0 di&metro do pungao deve coincidir com o didmetro da base do rebite a ser instalado. A forga
de rebitagem nado deve ser brusca e sim lenta, dentro de aproximadamente 2 segundos,
permanecendo pressionado por 1 segundo. Esta operacao €é para evitar trincas nas lonas de
freios e folgas entre o patim. A forca de rebitagem recomendada para rebites de didmetro
variando entre 6 e 8 mm, de latdo ou de aco latonado é de 130 a 140 Ibf (7 a 8 kg). A maquina
devera respeitar a folga minima de 5,0 mm do pino superior para o inferior quando acionada.

Instalar rebites nos furos da placa de lona, e rebitar cada placa de
acordo com a sequéncia abaixo:

50 10 20 8°

O O O

70 30 40 6°

O O O

Conversao de Medidas Padrdes

Para se transformar as medidas dos rebites com normas americanas,
usa-se formulas para encontrar os valores do diametro e comprimentos dos rebites:
Ex.: REBITE 10X14 MACIGO.

Para encontrar o diametro: (10 - 14)
10x16: 25,40(1")=6,29

Para encontrar o comprimento: (10 - 14)
14 x25,40(17) : 16 = 22,22.
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D1 D2
D3 D4
/ 7 4
D5 D6
/A/
D7 D8

D1 D2

D3 D4
D5 D6
D7 D8

MAQUINA DE REBITAGEM

7° 1° 2° 8°

90 30 40

10°

11° 5° 6° 12°

Dessaformatemos o seguinte:

0 produto REBITE 10X14 MACICO tem as medidas de
06,29x22,22

As descricGes e tipos de rebites nem sempre usam normas
internacionais, em alguns casos usam especificagoes de
fabricantes de veiculos, como o caso da VOLVO, a Mercedes
Bens utiliza a norma DIN 7338, a Volkswagem utiliza a norma
americana ANSI.
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